
Matériaux utilisés par nous

Nous sommes à même de garantir pour nos produits une qualité uniformément élevée, grâce à des contrôles approfondis à la réception 
et à une surveillance constante de la fabrication.
Vous trouverez ci-après la liste des matériaux que nous utilisons, classés par catégories de produits.

Consoles en tous genres
L’acier, obtenu à partir de minerais de fer, est le plus important et usuel des métaux. Son emploi est universel, grâce à son prix 
avantageux et à ses propriétés mécaniques. Son poids spécifique est de 7,8 kg/dm3, et il fond à 1300 C environ.

Selon les dimensions des consoles et les contraintes qu'elles doivent subir, on produit les pièces nécessaires 
à partir de tôles d'acier décapées de 2 à 6 mm d'épaisseur. La résistance à la traction de la qualité que nous 
utilisons est de 400 N/mm2.

Nous l’utilisons principalement sous forme de laminés plats de 4 à 10 mm d’épaisseur, pour les plaques, les 
pattes et les appuis.

On utilise de l’acier rond blanc au plomb pour la fabrication d’arbres, de boulons et de rouleaux.

L’acier allié à 18% de chrome et 8% de nickel est considérable résistant à la corrosion. Cet acier porte le no. 
de matière 1.4301 et on le connaît encore comme ”Nirosta 4301”, ”18/8”, ”A2” et ”V2A”. Nous fabriquons nos  
consoles ”INOX” avec ce matériau.

De caractéristiques semblables à celles de la fonte malléable et de l'acier moulé, nous l’employons pour les 
plaques de fixation des consoles pliantes. Elle fond à 1150 C.

Profils en aluminium
L’acier mis à part, l’aluminium est le métal le plus utilisé. On l’obtient à partir de la bauxite. Ce matériau blanc, brillant et résistant à la 
corrosion est employé à de multiples fins. Son poids spécifique est de 2,7 kg/dm3, et il fond à 650 C environ.

Pour produire des profils d’aluminium, les outils de formage extrudent à haute pression les billettes 
d’aluminium, chauffées à 480 C, sur une machine à filer à chaud. La résistance à la traction de l’alliage que 
nous utilisons est de 250 N/mm2 .

L’alliage liquéfié d'aluminium, chauffé à 750 C, est versé dans le moule d’acier, qui est réutilisable à loisir.      
Il se forme une surface nette et lisse. On utilise ce procédé pour la fabrication des guides de fraise HEBGO. 
La résistance à la traction de l'alliage que nous utilisons est de 200 N/mm2.

Joints d’étanchéité
Pour la comparaison entre les propriétés des divers matériaux utilisés dans les joints d’étanchéité, v.p.

Les caoutchoucs synthétiques occupent une position particulière dans l’assortiment fort ample des matériaux 
synthétiques modernes destinés au secteur de l’étanchéité. L’adjonction d’additifs déterminés et la 
vulcanisation permettent d’en ajuster spécifiquement les propriétés, par ex. la reprise élastique à long terme, 
fort importante pour les joints de caoutchouc.

Ces élastomères thermoplastiques sont constituées de segments souples (souvent en élastomère) et de 
segments thermoplastiques rigides. Ce matériau possède une stabilité forte et est pour la plupart résistant au 
temps, à l’ozone et à l’oxydation. Par ces attributs, ce matériau a une longevité prononcée et se distingue par 
une bonne compatibilité avec les laques et les peintures. Sans perte de qualité il est possible de produire des 
joints d’étanchéité à paroi mince dans presque toutes les couleurs. De plus, les TPE sont recyclables.

(aussi appelé APTK ou EP). Ce caoutchouc, obtenu à partir de dérivés du pétrole, est un terpolymère à chaîne 
principale constituée d’éthylène et propylène, et chaîne latérale formée d’un diène. Il constitue la base des 
matériaux élastomères que nous utilisons le plus souvent pour fabriquer des joints de fenêtre et de porte. 
Etant donné sa remarquable résistance au vieillissement et à l’ozone, l’EPDM est le successeur attitré du 
polychloroprène (CR) utilisé dans le passé.

Ce caoutchouc synthétique, à base de silicium et d’hydrocarbures, peut être employé dans un ample 
intervalle de températures et présente une excellente résistance au vieillissement même en conditions 
extrêmes. Les matériaux au Silicone conviennent tout spécialement à la confection des joints d’étanchéité à 
paroi mince, et autorisent un vaste assortiment de couleurs.

Fibres de nylon de 0,15 mm de diamètre, pressées dans un profilé d'acier zingué en U.

Profilés de laiton nickelé à vis d’acier insérées par brasage fort.

En PVC-dur, plastique dur gris clair à forte résistance aux chocs, stabilisé aux U.V.

En Delrin, dérivé du nylon blanc, dur, lubrifié en surface.

En Grilon, dérivé du polyamide, renforcé aux fibres de verre, résistant aux chocs, indéformable.
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Matériaux utilisés par nous

Nous sommes à même de garantir pour nos produits une qualité uniformément élevée, grâce à des contrôles approfondis à la réception 
et à une surveillance constante de la fabrication.
Vous trouverez ci-après la liste des matériaux que nous utilisons, classés par catégories de produits.

Consoles en tous genres
L’acier, obtenu à partir de minerais de fer, est le plus important et usuel des métaux. Son emploi est universel, grâce à son prix 
avantageux et à ses propriétés mécaniques. Son poids spécifique est de 7,8 kg/dm3, et il fond à 1300 C environ.

Selon les dimensions des consoles et les contraintes qu'elles doivent subir, on produit les pièces nécessaires 
à partir de tôles d'acier décapées de 2 à 6 mm d'épaisseur. La résistance à la traction de la qualité que nous 
utilisons est de 400 N/mm2.

Nous l’utilisons principalement sous forme de laminés plats de 4 à 10 mm d’épaisseur, pour les plaques, les 
pattes et les appuis.

On utilise de l’acier rond blanc au plomb pour la fabrication d’arbres, de boulons et de rouleaux.

L’acier allié à 18% de chrome et 8% de nickel est considérable résistant à la corrosion. Cet acier porte le no. 
de matière 1.4301 et on le connaît encore comme ”Nirosta 4301”, ”18/8”, ”A2” et ”V2A”. Nous fabriquons nos  
consoles ”INOX” avec ce matériau.

De caractéristiques semblables à celles de la fonte malléable et de l'acier moulé, nous l’employons pour les 
plaques de fixation des consoles pliantes. Elle fond à 1150 C.

Profils en aluminium
L’acier mis à part, l’aluminium est le métal le plus utilisé. On l’obtient à partir de la bauxite. Ce matériau blanc, brillant et résistant à la 
corrosion est employé à de multiples fins. Son poids spécifique est de 2,7 kg/dm3, et il fond à 650 C environ.

Pour produire des profils d’aluminium, les outils de formage extrudent à haute pression les billettes 
d’aluminium, chauffées à 480 C, sur une machine à filer à chaud. La résistance à la traction de l’alliage que 
nous utilisons est de 250 N/mm2 .

L’alliage liquéfié d'aluminium, chauffé à 750 C, est versé dans le moule d’acier, qui est réutilisable à loisir.      
Il se forme une surface nette et lisse. On utilise ce procédé pour la fabrication des guides de fraise HEBGO. 
La résistance à la traction de l'alliage que nous utilisons est de 200 N/mm2.

Joints d’étanchéité
Pour la comparaison entre les propriétés des divers matériaux utilisés dans les joints d’étanchéité, v.p.

Les caoutchoucs synthétiques occupent une position particulière dans l’assortiment fort ample des matériaux 
synthétiques modernes destinés au secteur de l’étanchéité. L’adjonction d’additifs déterminés et la 
vulcanisation permettent d’en ajuster spécifiquement les propriétés, par ex. la reprise élastique à long terme, 
fort importante pour les joints de caoutchouc.

Ces élastomères thermoplastiques sont constituées de segments souples (souvent en élastomère) et de 
segments thermoplastiques rigides. Ce matériau possède une stabilité forte et est pour la plupart résistant au 
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Ébauches en carbure monobloc, affûtées
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