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— Température de stockage

La température idéale est entre 15 et 25 C.

— Humidité de I'air

L'humidité de I'air devrait se situer entre 40 et 70%.

— La lumiére du jour
La lumiére du jour ou celle du soleil doivent étre évitées.

— Appareils électriques
Les appareils électriques produisant des étincelles, ne doivent pas étre utilisés dans le dépo6t
(danger de production d'ozone).

— Déformations

Il faut éviter une flexion exagérée, les torsions, les mauvais supports et les piles trop hautes sous
peine de provoquer des déformations. La tension des surfaces, par ex. par enroulement trop
serré doit également étre évitée.

- Stockage

A stocker a un endroit sec par température normale. Pour éviter toute condensation, les profils
fortement refroidis lors de la livraison ne devraient pas étre placés directement dans des locaux
chauffés mais entreposés si possible dans un local Iégérement tempéré.

- Stockage
Entreposer au sec, a température normale.

- Montage
Le meilleur mode de montage qui est aussi le plus avantageux est décrit sur les étiquettes du
carton.

— Produits anti-frottement

Lors de la fermeture des portes et des fenétres, il se produit un frottement entre le joint
d’étanchéité et 'aile. Anfin d’atténuer ce frottement au maxium, les joints HEBGO sont livrés
micacés ou poudrés.

— Nettoyage

Il ne faudrait pas nettoyer les joints en caoutchouc, car leur nettoyage pourrait enlever le produit
anti-frottement. S’il faut absolument les nettoyer, on utilisera seulement de I'’eau savonneuse.
Apres nettoyage, les joints devraient ensuite de nouveau étre micacés ou poudrés.

— Résidus de sel

Dans des cas exceptionnels des résidus de sel peuvent demeurer collés aux joints en EPDM. On
évitera de monter de tels joints, en raison du danger de décoloration des vantaux de portes ou
des ailes de fenétres (échange gratuit).

— Peintures, vernis
Les contacts entre les peintures, vernis, etc. non durcis et les joints d’étanchéité peuvent donner
lieu a des collages et décolorations.

— Compatibilité
En cas d’utilisation de surfaces de contact d’'un genre nouveau ou inconnu, il faut procéder a
temps a une vérification de tolérance entre les joints en caoutchouc et les surfaces de contact.

— Mesures

Les mesures indiquées dans les exemples d’application sont basées sur |'expérience. Pour des
portes extrémement lourdes ou trés légeéres il est indiqué de procéder aux corrections
nécessaires.

— Tolérances

En dépit de méthodes de production ultramodernes, les écarts sur les dimensions et les formes
des profils sont inévitables, car dus a la fabrication. Une surveillance et des vérifications
continues des joints d'étanchéité permettent de maintenir ces écarts dans des limites trés
réduites.

— Découpage
Les profils d’aluminium se laissent découper trés proprement a condition d’utiliser des disques
pour scie circulaire bien aiguisés (éventuellement a frittage de métal dur).

— Nettoyage
Les profils d'aluminium, bruts ou éloxés, doivent étre protégés contre la chaux, le mortier et le
ciment; laver immédiatement les éclaboussures éventuelles.

— Fixation
En cas de montage sur chevilles, tenir compte de la tenue d'arrachement prescrite par le
fabricant.





